RINGSPANN-*

Antriebskomponenten

Einbau- und Betriebsanleitung fur
Tru-Line Flanschkupplungen RFK

E 06.692

RINGSPANN GmbH

Schaberweg 30-38 Telefon +49 6172 275-0 www.ringspann.com

61348 Bad Homburg Telefax +49 6172 275-275 info@ringspann.com
Deutschland




Einbau- und Betriebsanleitung fir
RINGSPANN Tru-Line Flanschkupplungen RFK E 06692

Stand: 15.07.2020 Version: 18 | gez.: scHW | gepr.: EISF Seitenzahl: 9 | Seite: 2

Wichtig

Vor Einbau und Inbetriebnahme des Produktes ist diese Einbau- und Betriebsanleitung sorgfaltig
durchzulesen. Hinweise und Gefahrenvermerke sind besonders zu beachten.

Diese Einbau- und Betriebsanleitung gilt unter der Voraussetzung, dass das Erzeugnis fur lhren
Verwendungszweck richtig ausgewahlt ist. Auswahl und Auslegung des Produktes sind nicht
Gegenstand dieser Einbau- und Betriebsanleitung.

Wird diese Einbau- und Betriebsanleitung nicht beachtet oder falsch interpretiert, so erlischt jegliche
Produkthaftung und Gewahrleistung der RINGSPANN GmbH; dasselbe gilt auch bei Zerlegung oder
Veranderung unseres Produktes.

Diese Einbau- und Betriebsanleitung ist sorgféaltig aufzubewahren und muss im Falle der weiter Liefe-
rung unseres Produktes — sei es einzeln oder als Teil einer Maschine — mitgegeben werden, damit sie
dem Benutzer zuganglich gemacht wird.

Sicherheitsinformationen
¢ Einbau und Inbetriebnahme unseres Produktes darf nur durch geschultes Personal erfolgen.

e Reparaturarbeiten dirfen nur vom Hersteller oder von autorisierten RINGSPANN-Vertretungen
vorgenommen werden.

¢ Wenn ein Verdacht auf Fehlfunktion vorliegt, ist das Produkt bzw. die Maschine, in dem es ein-
gebaut ist, sofort aul3er Betrieb zu nehmen und RINGSPANN GmbH oder eine autorisierte
RINGSPANN -Vertretung zu informieren.

e Bei Arbeiten an elektrischen Komponenten ist die Spannungsversorgung auszuschalten.
¢ Umlaufende Teile missen vom Kaufer gegen unbeabsichtigtes Berlihren gesichert werden.

e Bei Lieferungen ins Ausland sind die dort glltigen Sicherheitsbestimmungen zu beachten.

Deutsche Originalfassung!

Im Falle von Unstimmigkeiten zwischen der deutschen Originalfassung und anderen
Sprachversion dieser Einbau- und Betriebsanleitung geht die deutsche Version vor.
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1.

Aufbau und Wirkungsweise

Die Flanschkupplung RFK ist eine Welle-Welle-Verbindung.

Die Flanschkupplung RFK besteht aus zwei Flanschnaben. Beide Flanschnaben werden durch je
eine Konus-Spannverbindung auf der jeweiligen Welle geklemmt. Das Drehmoment wird
zwischen der Welle und der Flanschnabe durch Reibschluss Ubertragen. Zwischen den beiden
Flanschnaben erfolgt die Drehmomenttbertragung durch eine Schraubenverbindung.

Durch Anziehen der Zylinderschrauben auf ein definiertes Drehmoment werden die geschlitzten
Klemmringe Uber die Kegel der Doppelkegelhiilse gezogen. Die selbsthemmenden Klemmringe
verkeilen sich zwischen Doppelkegelhilse und Flanschnabe. An den Enden der Doppelkegel-
hilse stellt sich eine Erh6hung der Flachenpressung gegenuber der theoretischen mittleren
Flachenpressung ein. Dieses verhindert schadlichen Torsionsschlupf sowie ein Aufklaffen unter
Umlaufbiegung, so dass die Bildung von schadlichem Passungsrost an den verspannten
Kontaktflachen verhindert wird.

Achtung!

Wahrend eine der Wellen starr ist, muss die gegentberliegende Welle beweglich sein und eine
Ausgleichbewegung zulassen. Damit werden Zwangskrafte vermindert und die Lebensdauer von
Bauteilen (z.B. Lager) nicht unnétig vermindert.

2. Teileliste
Pos | Bezeichnung - P
1 Flanschnabe auf3enzentriert |
—J
2 Langer Klemmring ‘
(mit Abdriickgewinden)
3 Kurzer Klemmring E;; /‘l
4 Doppelkegelhilse
5 Zylinderschraube 72 1 N
DIN EN ISO 4762-12.9
6 |Mutter DIN EN ISO 4032-10 - ]
I | | |
7 |Fedening DIN 127, - \ N
als Option <
8 Sechskantschraube | —
DIN EN ISO 4014-10.9 - I
9 Flanschnabe innenzentriert I8 ! 2

Bild 1
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3. Anlieferungszustand

Die Spannséatze, bestehend aus den Klemmringen (2 und 3) und der Doppelkegelhiilse (4), sind
der Lieferung beigelegt und die Zylinderschrauben (5) sind verliersicher eingedreht. Die
Sechskantschrauben (8) mit Muttern (6) und optionalen Federscheiben (7) sind — falls sie bei
RINGSPANN zusatzlich bestellt worden sind — lose beigefligt. Alle Bauteile des Spannsatzes sind
geolt. Die Verbindungsflansche (1 und 9) selbst sind mit Korrosionsschutzwachs geschutzt.
Typbezeichnung, BaugréRe und RINGSPANN-Sach-Nr. sind auf einem Aufkleber auf der
Verpackung gekennzeichnet.

Hinweis: Seit 01/2007 wird die Doppelkegelhiilse (4) nicht mehr durchgehend geschlitzt
ausgefuhrt!

Detail A
Korrekte Position
auf der Welle
@ ®
1
® ®
BN Bild 3: NN
Bild 2: Spannsatz Bild 4:
Kupplungshélfte Kupplungshélfte

innenzentriert aulRenzentriert
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4. Montage der Flanschnaben auf die Wellen

Die Vorbereitung an der Flanschkupplung fur die Montage ist sehr wichtig und kann viel
Zeit bei der spateren Montage einsparen!

1.

Die Bohrung und Anflanschflache der Flanschnaben sind von Korrosionsschutzwachs und
Verschmutzung zu befreien.

Die Kontaktflachen des Spannsatzes und der Welle sind zu reinigen und leicht einzudlen.
Hierflr kann zum Beispiel ein gedltes Tuch verwendet werden. Wir schlagen vor
Maschinen- oder Hydraulikdl zu verwenden.

Achtung! Keine Schmiermittel mit Molybdéandisulfid (MoS2) verwenden!

Kontrollieren sie, dass der Spannsatz richtig montiert ist und die Schlitze der Klemmringe
und Doppelkegelhiilse Ubereinander liegen.

Der nachste Schritt dient lediglich zur Ausrichtung von Flansch zu Welle, vor dem
Anziehen der Spannschrauben. Bitte verwenden sie KEINEN Drehmomentschlissel.

Bild 5

Im ersten Schritt sind alle Zylinderschrauben (5) zu I6sen um ein leichtes Verschieben der
Klemmringe zu gewéhrleisten. Entfernen sie 2 oder 3 Zylinderschrauben und schrauben sie
die in die Gewinde der Doppelkegelhtilse (4). Das verhindert ein Verklemmen von
Doppelkegelhilse und kurzer Klemmring wéahrend des Einsetzens von Spannsatz in den
Flansch.

Schieben sie die komplette Kupplungshalfte mit den Schlitzen im Spannsatz senkrecht
nach unten gerichtet auf die Welle bis die axiale Position wie im Detail C in Bild 3 erreicht
ist. Montieren sie die Zylinderschrauben wieder in die dafir vorgesehenen Gewinde im
kurzen Klemmring.

Benutzen sie einen (manuellen) Innensechskantschlissel in der Reihenfolge wie am Bild 5
dargestellt. Ziehen sie die Zylinderschrauben (5) in kleinen Schritten an bis sich eine
gleichmaRige Spannung einstellt.
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10.

11.

1.

Hierbei ist auf die Ausrichtung des Flansches zu achten. Das kann durch Rundlaufpriifung
mit einer Messuhr oder dem Abstand von langem zum kurzen Klemmring, gemessen mit
einem Tiefenmal3 durch die Abdruckgewinde erfolgen. Hierbei sollte ein Rundlauf von 0,02
mm je 100 mm Flanschdurchmesser erreicht werden.

Ziehen sie mit einem Drehmomentschlissel, eingestellt auf 50 Nm die Zylinderschrauben
(5) geman Bild 2 an bis das Drehmoment an allen Schrauben vorliegt. Um sicherzustellen,
dass alle Schrauben mit gleichem Drehmoment angezogen sind empfehlen wir es im
Uhrzeigersinn zu prufen.

Uberprufen sie die Ausrichtung des Flanschs wie unter 7. beschrieben. Dieser Schritt ist
nach jedem Wechsel zum néachst hoheren Drehmoment durchzufthren.

Fahren sie beim Anziehen der Zylinderschrauben (5) in 50 Nm Schritten fort. Fahren sie
hierbei wie unter Schritt 8. und 9. beschrieben fort.

Sobald das maximale Schraubenanziehdrehmoment anliegt prifen sie final die Ausrichtung
des Flanschs. Nun ist die Flanschkupplung bereit fir den Gebrauch.

Montage der Flanschnaben

Zentrier- und Stirnflachen der Flansche (1 und 9) 6l- und fettfrei machen.

Wellen radial und parallel zueinander moglichst genau ausrichten und Bohrungen in den
Flanschnaben (1 und 9) zur Deckung bringen.

Sechskantschrauben (8) der Festigkeitsklasse 10.9 von einer Seite (wahlweise links oder
rechts) durch die Bohrungen in den Flanschnaben stecken.

Federscheiben (7) und Muttern (6) aufsetzen und diagonal handfest anziehen.
Hinweis: Eine Montage der Schraubenverbindung ohne Federscheiben ist auch zulassig.

Muttern mit Anziehdrehmoment (My) diagonal anziehen, dabei darauf achten, dass die
Zentrierungen leicht ineinander gleiten. Wenn die Flanschflachen sich berihrt haben, die
Muttern (6) mit Anziehdrehmoment (M) gemaf Tabelle anziehen. (Anziehdrehmoment gem.
VDI 2230 fur Festigkeitsklasse 10.9 und Reibbeiwert im Gewinde von pg = 0,12).

Achtung!

Das Anziehdrehmoment (My) darf nicht Gberschritten werden!

Grole Gewinde Anziehdrehmoment (M,)
[Nm]
RFK 50 M12 123
RFK 70 M14 195
RFK 90 M16 300
RFK 115 + 140 M24 1020
RFK 170 — 350 M30 2030
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6. Demontage der Flanschnaben von den Wellen

Bitte folgen sie der Demontage Anleitung Schritt fir Schritt! Jeder Versuch es in einer
anderen Art und Weise zu tun kann einen schweren Schaden sowohl an der
Flanschkupplung als auch an der Welle verursachen!

1. Lo6sen sie alle Zylinderschrauben (5) und schrauben so viele wie mdéglich in die
Abdrickgewinde der Doppelkegelhtilse (4), wie in Bild 6 beschrieben ein.

g —

n @ n—>

@

Bild 6

2. Beginnen sie am Schlitz des Spannsatzes die Schrauben anzuziehen. Gehen sie dabei im
Uhrzeigersinn vor bis der kurze Klemmring (3) abgedrickt ist.

3. Sobald der kurze Klemmring (3) lose ist schrauben sie so viele Schrauben wie méglich in die
Abdrtckgewinde des langen Klemmrings (2), wie in Bild 7 dargestellt.

@ C;III

N L

% ;

e

Bild 7

4. Auch hier sind im Uhrzeigersinn, am Schlitz beginnend die Schrauben anzuziehen bis der
lange Klemmring abgedriickt und die gesamte Flanschkupplung lose ist.
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5. Die Flanschkupplung kann nun von der Welle genommen werden.

7. Wartung

Die Flanschkupplung ist wartungsfrei. Wir empfehlen, wahrend der tblichen Wartungsintervalle fur die
Maschine oder Anlage, die Flanschkupplung RFK auf festen Sitz und alle Schraubenverbindungen
auf das Anziehdrehmoment hin zu tberprifen.

Erganzungen fur den Betrieb in explosionsgeschiitzten Bereichen

Tru-Line Flanschkupplungen sind Konstruktionselemente, die keine potentielle Ziindquelle haben
und daher nicht der ATEX-Herstellerrichtlinie 2014/34/EU unterliegen.

Bei bestimmungsgemaler Verwendung der Tru-Line Kupplungen (siehe Montage- und
Betriebsanleitung) wird das angegebene Drehmoment sicher Ubertragen. Der Anwender kann die
Kupplungen daher in Zone 2 oder Zone 22 einsetzen.

Fir den Einsatz in Zone 1 oder 21 muissen auch vorhersehbare Verdnderungen der
Betriebsbedingungen, wie z.B. Drehmomentschwankungen oder Stol3belastungen sowie Fehler
bei der Herstellung der zu verbindenden Wellenzapfen ausgewertet werden. Diese Aufgabe
liegt in der Verantwortung des Anwenders.

RINGSPANN sichert zu, vorhersehbare Fertigungsfehler auf der Kupplungsseite, die die sichere
Ubertragung des in der Montage- und Betriebsanleitung angegebenen Drehmomentes
gefahrden, auszuschliel3en.



